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(54) Composition cosmetique sous forme anhydre comprenant une dispersion de particules de 
polymere stabilisees en surface 



(57) La presente invention se rapporte a une com- 
position notamment cosmetique ou dermatologique, 
pour le soin et/ou le maquillage de la peau, se presen- 
tant sous forme anhydre comprenant une phase grasse 
liquide et une dispersion de particules de polymere dis- 
perses et stabilisees en surface dans la phase grasse 
liquide, et au moins une matiere colorante, la phase 



grasse liquide, contenant une phase liquide volatile et 
une phase liquide non volatile, la phase non volatile 
ayant un parametre de solubilite 5 h < 5. Cette composi- 
tion permet d'obtenir sur la peau un film souple, confor- 
table, non gras, permettant de camoufler les taches, les 
dischromies et la couperose de la peau. 

L'invention a aussi pour objet un precede de ca- 
mouflage des taches et autres dischromies de la peau. 
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Description 

[0001 ] La presente invention a trait a une composition 
sous forme anhydre pour le soin et/ou le maquillage de 
la peau aussi bien du visage que du corps humain, con- 
tenant un polymere dispersible dans une phase grasse 
et une matiere colorante. Cette composition destinee 
aux domaines cosmetique et dermatologique permet 
notamment le camouflage des taches (vitiligo), des de- 
fauts de pigmentation de la peau, des dischromies (an- 
giomes) et de la couperose. Cette composition presen- 
te, en outre, des proprietes remarquables de resistance 
a I'eau et de non transfer! 

[0002] Cette composition peut se presenter notam- 
ment sous forme de pate, de gel ou de creme plus ou 
moins fluide et etre un fond de teint, une composition 
teintee de soin de la peau, de protection solaire, de 
bronzage artificiel de la peau ou de maquillage du corps 
ou encore un fard a paupieres ou a joues, un produit 
anti-cerne. 

[0003] Pour camoufler les taches, notamment de 
vieillesse, dues a une melanogenese alteree, les de- 
fauts de pigmentation de la peau, les dischromies, la 
couperose, les irrigations diffuses (apparitions de petits 
vaisseaux sanguins sous la peau) et les telangiectasies, 
on utilise generalement des f onds de teint a pouvoi r cou- 
vrant eleve. Ces fonds de teint contiennent generale- 
ment des phases grasses telles que des cires et des 
huiles, des pigments et/ou charges et, eventuellement 
des additifs comme des actifs cosmetiques ou derma- 
tologiques. lis peuvent aussi contenir des produits dits 
"pateux", de consistance souple, permettant d'obtenir 
des pates colorees a appliquer au pinceau, au doigt ou 
a I'eponge. 

[0004] Ces compositions, lorsqu'elles sont appli- 
quees sur la peau, presentent I'inconvenient de trans- 
ferer, c'est-a-dire de se deposer au moins en partie, en 
laissant des traces, sur certains supports avec lesquels 
elles peuvent etre mises en contact, et notamment un 
vetementou la peau. II s'ensuit une persistance medio- 
cre du film applique, necessitant de renouveler regulie- 
rement I'application de la composition de fond de teint. 
Parailleurs, I'apparition de ces traces inacceptables no- 
tamment sur les cols de chemisier ecarte certain es fem- 
mes de I'utilisation de ce type de produit. 
[0005] Dans le document EP-A-709083, il est decrit 
des fonds de teint contenant des silicones volatiles et 
une resine de silicone a structure tridimensionnel, pre- 
sentant des proprietes de "sans transfert" . Maine ureu- 
sement, ces fonds de teint ameliores ont I'inconvenient 
de laisser sur la peau, apres evaporation des huiles de 
silicone, un film qui devient inconfortable au cours du 
temps (sensation de dessechement et de tiraillement), 
ecartant encore certaines femmes de ce type de pro- 
duits. Pour ameliorer le contort de ces produits, on pour- 
rait leur ajouter des huiles non volatiles siliconees ou 
non, mais dans ce cas particulier, on perdrait en effica- 
cite "sans transfert". 



[0006] Plus recemment, on a envisage dans le docu- 
ment E P-A-775483 des compositions pour la peau sous 
forme de dispersion aqueuse de polymere filmogene. 
Ces compositions presentent de bonnes proprietes de 
5 "sans transfert" et de remanence a I'eau. Malheureuse- 
ment, ces films presentent I'inconvenient d'etre incon- 
fortablesau cours du temps, apres evaporation de I'eau. 
[0007] Par ail leu rs, il n'existe pas a ce jour de moyen 
simple et durable dans le temps pour cacher les taches 
des mains et du corps des etres humains, ne tachant 
pas les vetements, resistant a I'eau, a la sueur et au 
sebum. 

[0008] II subsiste done le besoin d'une composition 
ne presentant pas les inconvenients ci-dessus, et ayant 
notamment des proprietes de camouflage des taches et 
autres dischromies de la peau, irrigations sanguines dif- 
fuses, durable dans le temps, tout en ayant des proprie- 
tes de "sans transfert" remarquables, meme lors d'une 
pression ou d'un frottement prononce, ne dessechant 
pas la peau sur laquelle elle est appliquee, aussi bien 
lors de I'application qu'au cours du temps. 
[0009] La demanderesse a constate, de facon tout a 
fait surprenante, que I'utilisation d'une phase grasse li- 
quide particuliere dans laquelle sont dispersees et sta- 
bilises des particules de polymere permettait d'obtenir 
une composition cosmetique ou dermatologique, con- 
duisant a un depot cohesif couvrant et camouflant, de 
tres bonne tenue, ne transferant pas du tout, resistant 
a I'eau, a la sueur et au sebum, tout en etanttres agrea- 
ble a I'application et a porter tout au long de la journee. 
Le depot est notamment ni gras, ni sec, flexible et non 
collant. 

[0010] La presente invention a done pour objet une 
composition susceptible d'etre appliquee sur la peau se 
presentant sous forme anhydre, comprenant une phase 
grasse liquide, des particules de polymere dispersees 
et stabilisees en surface dans ladite phase grasse liqui- 
de et une matiere colorante, la phase grasse liquide 
contenant une phase liquide volatile et une phase liqui- 
de non volatile, la phase non volatile ayant un parametre 
de solubilite 8 h < 5 (J/cm 3 ) 14 et le rapport, en poids, pha- 
se volatile/phase non volatile allant de 2 a 25. 
[0011] Par "phase grasse liquide", on entend tout mi- 
lieu non aqueux liquide a temperature ambiante (25°C) 
et pression atmospherique (760 mm de Hg). Par "phase 
liquide volatile", on entend tout milieu non aqueux sus- 
ceptible de s'evaporer au contact de la peau en moins 
d'une heure, a temperature ambiante et pression atmos- 
pherique. Cette phase volatile comporte notamment 
des huiles ayant une pression de vapeur non nulle, a 
temperature ambiante et pression atmospherique, al- 
lant en particu lier de 1 0" 3 a 300mm de Hg (0, 1 3 Pa a 40 
000 Pa). Les huiles ne satisfaisant pas a cette condition 
doivent etre considerees comme des huiles non volati- 
les. 

[0012] Pour un rapport en poids de phase volatile/ 
phase non volatile, rapport note R, inferieur a 2, on ob- 
tient sur la peau un film qui ne seche pas, qui est pois- 
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seux et qui transfere. Le camouflage n'est done pas re- 
manent. Pour un rapport R superieur a 25, on obtient 
un film qui seche beaucoup trop vite conduisant a la for- 
mation d'une poudre qui n'adhere pas sur la peau. De 
preference R est choisi dans la gamme de 5 a 15. 
[0013] Cette composition est en particulier une com- 
position cosmetique ou dermatologique. Elle contient 
done des ingredients compatibles avec la peau. 
[0014] Cette composition, en plus, des avantages 
mentionnes precedemment, peut etre transparente (a 
savoir procurer un maquillage naturel), capable d'homo- 
geneiser la couleur de la peau instantanement et de fa- 
con durable (un jour environ, meme en se lavant). Le 
film obtenu presente, en outre, I'avantage de se dema- 
quiller de facon aisee avec un demaquillant classique 
(lotion ou lait demaquillant). Par ailleurs, ces composi- 
tions sont tres stables : aucune decantation et/ou de- 
phasage au bout de 2 mois a 45°C et au bout de 3 ans 
a temperature ambiante. 

[001 5] La com pos it ion de P invent i on est part a item e nt 
bien adaptee au soin et a la protection des mains. 
[0016] La quantite de polymere doit etre suffisante 
pourformersur la peau du visage et/ou du corps, y com- 
pris le cou, les pieds et les mains, un film apte a pieger 
les matieres colorantes en vue de limiter, voire suppri- 
mer, leur transfert sur un support avec lequel le film est 
mis en contact. La quantite de polymere est notamment 
fonction de la quantite de matieres colorantes contenue 
dans la composition. En pratique, la quantite de poly- 
mere est superieure a 2 % en poids (en matiere active), 
par rapport au poids total de la composition. 
[0017] Un autre objet de I" invention est I' utilisation 
dans une composition cosmetique ou pour la fabrication 
d'une composition physiologiquement acceptable de 
particules de polymere dispersees et stabilisees en sur- 
face dans une phase grasse liquide, pour diminuer, voi- 
re supprimer lestaches, lesdischromies, les defauts de 
pigmentation, la couperose et/ou les irrigations sangui- 
nes diffuses apparaissantatravers la peau, ladite phase 
grasse liquide contenant une phase liquide volatile et 
une phase liquide non volatile, la phase non volatile 
ayant un parametre de solubilite 5 h < 5 (J/cm 3 ) % et le 
rapport, en poids, phase volatile/phase non volatile al- 
lant de 2 a 25, ladite composition contenant une matiere 
colorante. 

[0016] L'invention a aussi pour objet un procede de 
soin cosmetique ou de maquillage de la peau, consis- 
tant a appliquer sur la peau une composition cosmeti- 
que telle definie precedemment. 
[0019] L'invention a encore pour objet un procede non 
therapeutique (en particulier cosmetique) de camoufla- 
ge notamment remanent des taches, des defauts de 
pigmentation de la peau, des dischromies, de la coupe- 
rose, des irrigations sanguines diffuses apparaissant a 
travers la peau et des telangiectasies, consistant a in- 
troduce dans une composition contenant une matiere 
colorante, une phase grasse liquide contenant une pha- 
se liquide volatile, une phase liquide non volatile et des 



particules de polymere dispersees et stabilisees en sur- 
face dans ladite phase grasse liquide, la phase non vo- 
latile ayant un parametre de solubilite 8 h < 5 (J/cm 3 ) % et 
le rapport, en poids, phase volatile/phase non volatile 
5 allant de 2 a 25. 

[0020] Avantageusement, la composition contient au 
moins un ingredient choisi parmi lesactifs cosmetiques, 
dermatologiques et leurs melanges. Grace a la disper- 
sion de particules de polymere stabilisees en surface 
io presente dans la phase grasse liquide, la composition 
de l'invention permet de limiter, voire supprimer le trans- 
fert de la composition et en particulier le transfert des 
matieres colorantes et done de maintenir ces matieres 
colorantes la ou elles ont ete deposees, de resister a 
15 I'eau, au sebum et a la sueur. 

Polymere en dispersion 

[0021] Selon l'invention le polymere est insoluble 

20 dans la phase grasse meme a sa temperature de ramol- 
lissement, a I'inverse d'une cire meme d'origine polyme- 
rique qui est elle soluble dans la phase grasse a sa tem- 
perature de fusion. II permet, en outre, la formation d'un 
depot filmogene se presentant sous forme de film iso- 

25 lable, continu et homogene et/ou est caracterise par 
I'enchevetrement des chaTnes polymeriques. Avec une 
cire meme obtenue par polymerisation on obtient, apres 
fusion dans la phase grasse, une recristallisation. 
[0022] Le polymere utilise dans la presente demande 

oo peut etre de toute nature. On peut ainsi employer un 
polymere radicalaire, un polycondensat, voire un poly- 
mere d'origine naturelle et leurs melanges. Le polymere 
peut etre choisi par I'homme du metier en fonction de 
ses proprietes et selon I'application ulterieure souhaitee 

35 pour la composition. De preference le polymere utilise 
est non filmifiable. 

[0023] Par polymere non filmifiable, on entend un po- 
lymere non capable de former, seul, un film isolable. Ce 
polymere permet, en association avec la phase non vo- 
40 latile, de former un depot continue et homogene sur la 
peau. 

[0024] De fagon avantageuse, le polymere se presen- 
te sous forme de particules dispersees et stabilisees en 
surface par au moins un stabilisant. 

45 [0025] Un avantage de I' utilisation d'une dispersion 
de particules dans une composition de l'invention est 
que les particules restent a I'etat de particules elemen- 
taires, sans former d'agglomerats, dans la phase gras- 
se, ce qui ne serait pas le cas avec des particules mi- 

50 nerales de taille nanometrique. Un autre avantage de la 
dispersion de polymere est la possibility d'obtenir des 
compositions tres fluides (de I'ordre de 130 centipoi- 
ses), meme en presence d'un taux eleve de polymere. 
[0026] Encore un autre avantage d'une telle disper- 

55 sion est qu'il est possible de calibrer a volonte la taille 
des particules de polymere, et de moduler leur "polydis- 
persite" en taille lors de la synthese. II est ainsi possible 
d'obtenir des particules de tres petite taille, qui sont in- 
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visibles a I'oeil nu lorsqu'elles sont dans la composition 
et lorsqu'elles sont appliquees sur la peau. Ceci ne se- 
rait pas possible avec des pigments sous forme parti- 
culate, leur constitution ne permettant pas de moduler 
la taille moyenne des particules. 
[0027] O n a de p I us constat e q u e I es com pos it ion s se- 
lon I'invention, presentent des qualites d'etalement et 
d'adhesion sur la peau particulierement interessantes, 
ainsi qu'un toucher onctueux et agreable. Ces compo- 
sitions ont, en outre, I'avantage de se demaquiller faci- 
lement notamment avec un lait demaquillant classique. 
Ceci est tout a fait remarquable puisque les composi- 
tions de I'art anterieur a proprietes "sans transfert" ele- 
vees sont tres difficiles a demaquiller. En general, elles 
sont vendues avec un produit demaquillant specifique, 
ce qui introduit une contrainte supplemental pour I'uti- 
lisatrice. 

[0026] Les compositions selon I'invention compren- 
nent done avantageusement une dispersion stable de 
particules generalement spheriques d'au moins un po- 
lymere, dans une phase grasse liquide physiologique- 
ment acceptable. Ces dispersions peuvent notamment 
se presenter sous forme de nanoparticules de polyme- 
res en dispersion stable dans ladite phase grasse. Les 
nanoparticules sont de preference d'une taille comprise 
entre 5 et 600 nm, etant donne qu'au-dela d'environ 600 
nm, les dispersions de particules deviennent beaucoup 
moins stables. 

[0029] Encore un avantage de la dispersion de poly- 
mere de la composition de I'invention est la possibility 
de faire varier la temperature de transition vitreuse (Tg) 
du polymere ou du systeme polymerique (polymere plus 
additif du type plastifiant), et de passer ainsi d'un poly- 
mere mou a un polymere plus ou moins dur, permettant 
de regler les proprietes mecaniques de la compositions 
en fonction de I'application envisagee. La modification 
de la temperature de transition vitreuse peut etre reali- 
see notamment avec un des plastifiants usuellement uti- 
lises dans les domaines d'application concemes et no- 
tamment parmi les composes susceptibles d'etre des 
solvants du polymere. 

[0030] Les polymeres utilisables dans la composition 
de I'invention ont de preference un poids moleculaire en 
nombre de I'ordre de 2000 a 1 0 000 000 et une (Tg) de 
-100°C a 300°C et mieux de - 10° a 50°C. 
[0031] Lorsque le polymere presente une temperatu- 
re de transition vitreuse trop elevee pour I'application 
souhaitee, on peut lui associer un plastifiant de maniere 
a abaisser cette temperature du melange utilise. Le 
plastifiant peut etre choisi parmi les plastifiants usuelle- 
ment utilises dans le domaine d'application et notam- 
ment parmi les composes susceptibles d'etre des sol- 
vants du polymere. 

[0032] Parmi les polymeres filmifiables, on peut citer 
des homopolymeres ou des copolymers radicalaires, 
acryliques ou vinyliques, de preference ayant une Tg 
inferieure ou egale a la temperature de la peau et no- 
tamment inferieure ou egale a 40°C et notamment allant 



de - 10° a30°C. 

[0033] Parmi les polymeres non filmifiables utilisables 
dans I'invention, on peut citer des homopolymeres ou 
copolymeres radicalaires, vinyliques ou acryliques, 
5 eventuellement reticules, ayant de preference une Tg 
superieure ou egale a 40°C et notamment allant de 45 
a 150°C. 

[0034] Par polymere radicalaire, on entend un poly- 
mere obtenu par polymerisation de monomeres a insa- 
ne turation notamment ethylenique, chaque monomere 
etant susceptible de s'homopolymeriser (a I'inverse des 
polycondensats). Les polymeres radicalaires peuvent 
etre notamment des polymeres ou des copolymeres, vi- 
nyliques, notamment des polymeres acryliques. 
15 [0035] Les polymeres vinyliques peuvent resulter de 
la polymerisation de monomeres a insaturation ethyle- 
nique ayant au moins un groupement acide et/ou des 
esters de ces monomeres acides et/ou des amides de 
ces acides. 

20 [0036] Comme monomere porteur de groupement 
acide, on peut utiliser des acides carboxyliques insatu- 
res a,p-ethyleniques tes que I'acide acrylique, I'acide 
methacrylique, I'acide crotonique, I'acide maleique, 
I'acide itaconique. On utilise de preference I'acide 

25 (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferen- 
tiellement I'acide (meth)acrylique. 
[0037] Les esters de monomeres acides sont avanta- 
geusement choisis parmi les esters de I'acide (meth) 
acrylique (encore appele les (meth)acrylates), comme 

oo les (meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en 
C-|-C 20 , de preference en C 1 -C a , les (meth)acrylates 
d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -C 10 , les (meth) 
acrylatesd'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle 
en C 2 -C 6 . Comme (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer 

35 le (meth )acry late de methyle, d'ethyle, de butyle, d'iso- 
butyle, d'ethyl-2 hexyle et le lauryle. Comme (meth) 
acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer le (meth)acry la- 
te d'hydroxyethyle, le (meth)acrylate de 2-hydroxypro- 
pyle. Comme (meth)acrylates d'aryle, on peut citer 

40 I'acrylate de benzyle ou de phenyle. 

[0038] Les esters de I'acide (meth)acrylique particu- 
lierement preferes sont les (meth)acrylates d'alkyle. 
[0039] Comme polymere radicalaire, on utilise de pre- 
ference les copolymere d'acide (meth)acrylique et de 

45 (meth)acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en C-,-C 4 . 
Plus preferentiellement, on peut utiliser les acrylates de 
methyle eventuellement copolymerises avec I'acide 
acrylique. 

[0040] Comme amides des monomeres acides, on 
so peut citer les (meth)acry lam ides, et notamment les N- 
alkyl (meth)acrylamides, en particulier d'alkyl en C 2 -C 12 
tels que le N-ethyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, 
le N-octyl acrylamide ; les N- dialkyl (C-1-C4) (meth) 
acrylamides. 

55 [0041] Les polymeres vinyliques peuvent egalement 
resulter de la polymerisation de monomeres a insatura- 
tion ethylenique ayant au moins un groupe amine, sous 
forme libre ou bien partiellement ou totalement neutra- 
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lisee, ou bien encore partiellement ou totalement qua- 
ternisee. De tels monomeres peuvent etre par exemple 
le (meth)acrylate de dimethylaminoethyle, le metha- 
crylamide de dimethylaminoethyl, la vinylamine, la vi- 
nylpyridine, le chlorure de diallyldimethylammonium. 
[0042] Les polymeres vinyliques peuvent egalement 
res u Iter de I'homopolymerisation ou de la copolymeri- 
sation d'au moins un monomere choisi parmi les esters 
vinyliques et les monomeres styreniques. En particulier, 
ces monomeres peuvent etre polymerises avec des mo- 
nomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, 
tels que ceux mentionnes precedemment. Comme 
exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de 
vinyle, le propionate de vinyle, le neodecanoate de vi- 
nyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t- 
butyl benzoate de vinyle. Comme monomeres styreni- 
ques, on peut citer le styrene et I'alpha-methyl styrene. 
[0043] La liste des monomeres donnee n'est pas limi- 
tative et il est possible d'utiliser tout monomere connu 
de I'homme du metier entrant dans les categories de 
monomeres acryliques et vinyliques (y compris les mo- 
nomeres modifies par une chaTne siliconee). 
[0044] Comme autres monomeres vinyliques, on peut 
encore citer : 

la N-vinylpyrrolidone, la vinylcapro lactam e, les vinyl 
N-alkyKC^Ce) pyrroles, les vinyl-oxazoles, les vi- 
nyl -thiazoles, les vinylpyrimidines, les vinylimidazo- 
les, 

les olefines tels que I'ethylene, le propylene, le bu- 
tylene, I'isoprene, le butadiene. 

[0045] Le polymere vinylique peut etre reticule a I'aide 
de monomere difonctionnel, notamment comprenant au 
moins deux insaturations ethyleniques, tel que le dime- 
thacrylate d'ethylene glycol ou le phtalate de diallyle. 
[0046] De facon non limitative, les polymeres de in- 
vention peuvent etre choisis parmi, les polymeres ou co- 
polymers suivants : polyurethannes, polyurethannes- 
acryliques, polyurees, polyuree-polyurethannes, poly- 
ester-polyurethannes, polyether-polyurethannes, poly- 
esters, polyesters amides, polyesters a chaTne grasse, 
alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques et/ou 
vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; 
polyacry lam ides ; polymeres silicones, polymeres fluo- 
res et leurs melanges. 

Phase grasse iiqufde 

[0047] La phase grasse liquide dans laquelle est dis- 
perse le polymere, peut etre constitute de toute huile 
cosmetiquement ou dermatologiquement acceptable, 
et de facon plus generale physiologiquement accepta- 
ble, notamment choisie parmi les huiles d'origine mine- 
rale, animale, vegetale ou synthetique, carbonees, hy- 
drocarbonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en 
melange dans la mesure ou elles torment un melange 
homogene et stable et ou elles sont compatibles avec 



I'utilisation envisagee, I'une de ses huiles au moins 
ayant un parametre de solubilite 8 h < 5. Cette huile ou 
ces huiles de parametre de solubilite 8 h < 5, qui seront 
appelees huile primaires, sont compatibles avec la ma- 

5 tiere colorante et les particules de polymere, c'est-a-dire 
qu'elle evitent notamment toute segregation de ces par- 
ticules de polymere et de cette matiere colorante. Ces 
huiles primaires permettent, en outre, une solubilisation 
des huiles de parametre de solubilite 5 h > 5, appelees 

to huiles secondares, rendant ainsi ces huiles compati- 
bles avec les particules de polymere et la matiere colo- 
rante. 

[0048] La definition des corps gras dans Pes pace de 
solubilite tridimensionnel selon HANSEN est decrite 

15 dans I'article de C. M. HANSEN : "The three dimension- 
nal solubility parameters" J. Paint Technol. 39, 105 
(1967) et dans I'article "Solubility parameter values" de 
Eric A. Grulke de I'ouvrage "Polymer Handbook" 3® me 
edition, Chapitre VII, pages 519-559. 

20 [0049] Selon cet espace de Hansen : 6 h caracterise 
les forces d 1 interactions specifiques (type liaisons hy- 
drogene, acide/base, donneur/accepteur, etc..) . 
[0050] Comme huile primaire non volatile utilisable 
dans I'invention, on peut citer les huiles apolairesou peu 

25 polaires, c'est-a-dire les huiles comportant une chaTne 
alkyle notamment en C 3 -C 40 . Comme exemple d'huile 
primaire, on peut citer : 

les hydrocarbures lineaires ou ramifies tels que les 
30 huiles de paraffine, de vaseline et de naphtalene 
legeres, la lanoline ; 

les huiles hydrocarbonees d'origine animale com- 
me le squalene ; 

les huiles hydrocarbonees vegetales telles que les 
35 triglycerides liquides d'acides gras de 4 a 1 0 atomes 
de carbone comme les huiles de tournesol, d'olive, 
de bourrache, de mai's, de son de riz, de germes de 
ble, de soja, de courge, de rosier muscat, de pepins 
de cassis, de sesame, de noisette, d'abricot, d'ara- 
40 ra, de macadamia, d'avocat, de jojoba, de limnan- 
thes alba raffinee ; 

les esters et les ethers de synthese notamment 
d'acides gras comme les huiles de formule P^CO 
(0) X R 2 dans laquelle R., represente le reste d'un 
45 acide comportant de 2 a 29 atomes de carbone 
avec x valant 0 ou 1 et R 2 represente une chaTne 
hydrocarbonee contenant de 3 a 30 atomes de car- 
bone comme par exemple I'acety I -citrate de tributy- 
le, I'erucate d'oleyle, le behenate d'octyl-2 dodecy- 
50 le, le citrate de tri-iso-arachidyle, le stearoyl-stea- 
rate d'isocetyle ou d'octyldodecanyle, I'acetate de 
n-propyle, le tri-mellitate de tri-decyle, le dodecane 
di-oleate ou le stearate de di-iso-cetyle, le propio- 
nate d'arachidyle, le dibutyl phtalate, le carbonate 
55 de propylene, le pentanoate d'octyldodecyle ; les 
esters de polyol comme la vitamine F, I'isostearate 
de sorbitane, le triisostearate de glycerine ou de 
diglycerine ; 
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les huiles siliconees telles que les polydimethylsi- 
loxanes (PDMS), comportant eventuellement une 
chaTne alkyle ou alcoxy en C 3 -C 40 ou une chaTne 
phenylee telle que les phenylt rim eth icon es, les po- 
lyalkylmethylsiloxanes, eventuellement fluores 
comme les polymethyltrifluoro-propyldimethylsi- 
loxanes, ou par des groupements fonctionnels tels 
que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; 
les polysiloxanes modifies par des acides gras, des 
alcools gras ou des polyoxyalkylenes, les silicones 
fluorees, les huiles perfluorees ; 
leurs melanges. 

[0051] Ces huiles primaires non volatiles peuvent re- 
presenter de 1 a 15 % du poids total de la composition 
et mieux de 5 a 10 %. 

[0052] Aces huiles primaires, on peut eventuellement 
ajouter une ou plusieurs huiles secondaires choisies 
parmi les hydrocarbures lineaires ou ramifies comme le 
polyisobutylene hydrogene ; les esters d'acide gras de 
7 a 29 atomes de carbone comme le malate de diisos- 
tearyle, le palmitate d'isopropyle, I'adipate de diisopro- 
pyle, les triglycerides des acides caprylique/caprique 
comme ceux vendus par la societe Stearineries Dubois 
ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 
812 et 81 8 par la societe Dynamit Nobel, I'huile de beur- 
re de karite, le myristate d'isopropyle, le stearate de bu- 
tyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, I'iso- 
nonate d'isononyle, le laurate de 2-hexyl-decyle, le pal- 
mitate de 2-octyl-decyle, le myristate ou le lactate de 
2-octyl-dodecyle, le succinate de 2-diethyl-hexyle, le 
palmitate d'ethyl-2hexyle, le stearate d'octyl-2-dodecy- 
le, I'huile de ricin ; les esters d'acide lanolique, d'acide 
laurique, d'acide stearique ; les alcools gras superieurs 
(de 7 a 29 atomes de carbone) tels que I'alcool stearyli- 
que, I'alcool linoleique ou linolenique, I'alcool isosteari- 
que, I'octyl 2-dodecanol, le decanol, le dodecanol, I'oc- 
tadecanol ou I'alcool oleique ; les acides gras supe- 
rieurs (de 7 a 29 atomes de carbone) tels que I'acide 
myristique, I'acide palmitique, I'acide stearique, I'acide 
behenique, I'acide oleique, I'acide linoleique, I'acide li- 
nolenique ou I'acide isostearique ; leurs melanges. 
[0053] Ces huiles secondaires peuvent representer 
de 0 a 10 % du poids total de la composition et mieux 
de 0 a 5 %. 

[0054] Selon I'invention, on peut, en outre, utiliser une 
ou plusieurs huiles volatiles a temperature ambiante et 
pression atmospherique. Ces huiles volatiles facilitent, 
notamment, I'application de la composition sur la peau. 
Ces huiles peuvent etre des huiles hydrocarbonees, des 
huiles siliconees comportant eventuellement des grou- 
pements alkyle ou alkoxy pendants ou en bout de chaT- 
ne siliconee, des esters d'acide etd'alcool inferieurs (en 
C, a C 8 ). 

[0055] Comme huile de silicone volatile utilisable 
dans I'invention, on peut citer les silicones lineaires ou 
cycliques ayant une viscosite a temperature ambiante 
inferieure a 8 cSt et ayant notamment de 2 a 7 atomes 



de silicium, ces silicones comportant eventuellement 
des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes 
de carbone. Comme huile de silicone volatile utilisable 
dans I'invention, on peut citer notamment I'octamethyl- 

5 eye lot et ras i loxan e, I edecam ethyl eye lope ntasiloxane, le 
dodecamethylcyclohexasiloxane, I'heptamethylhexyltri- 
siloxane, I'heptamethyloctyltrisiloxane, I'octamethyltrisi- 
loxane, le decamethyltetrasiloxane et leurs melanges. 
[0056] Comme autre huile volatile utilisable dans I "in - 

10 vention, on peut citer notamment les huiles isoalcanes 
(appelees aussi isoparaffines) en C 8 -C 16 comme I'iso- 
dodecane, I'isodecane, I'isohexadecaneetpar exemple 
les huiles vendus sous les noms commerciaux d'lSO- 
PARs', de PERMETYLs et notamment I'isododecane 

15 (PERMETYLs 99 A), les esters ramifies en C e -C^ 6 com- 
me le neo pentanoate d'iso-hexyle, et leurs melanges. 
[0057] De preference, on utilise comme huile volatile 
une ou plusieurs huiles ayant un parametrede solubilite 
8 h < 5 et notamment I'isododecane et les isoparaffines 

20 en C 8 -C 16 . 

[0058] Ces huiles volatiles representent notamment 
de 5 a 85 % du poids total de la composition, et mieux 
de 20 a 75 %. 

[0059] Le choix du milieu non aqueux est effectue par 
25 I'homme du metier en fonction de la nature des mono- 
meres constituant le polymere et/ou de la nature du sta- 
bilisant, comme indique ci-apres. 
[0060] La dispersion de polymere peut etre fabriquee 
comme decrit dans le document EP-A-749747. La po- 
oo lymerisation peut etre effectuee en dispersion, e'est-a- 
dire par precipitation du polymere en cours de forma- 
tion, avec protection des particulesformees avec un sta- 
bilisant. 

[0061] On prepare done un melange comprenant les 
35 monomeres initiaux ainsi qu'un amorceur radicalaire. 
Ce melange est dissous dans un solvant appele, dans 
la suite de la presente description, "solvant de synthe- 
se". Lorsque la phase grasse est une huile non volatile, 
on peut effect uer la polymerisation dans un solvant or- 
40 ganique apolaire (solvant de synthese) puis ajouter 
I'huile non volatile (qui doit etre miscible avec ledit sol- 
vant de synthese) et distiller selectivement le solvant de 
synthese. 

[0062] On choisit done un solvant de synthese tel que 
45 les monomeres initiaux, et I'amorceur radicalaire, y sont 
solubles, et les particules de polymere obtenu y sont in- 
solubles afin qu'elles y precipitent lors de leur formation. 
En particulier, on peut choisir le solvant de synthese par- 
mi les alcanes tels que I'heptane, I'isododecane ou le 
50 cyclohexane. 

[0063] Lorsque la phase grasse choisie contient une 
huile volatile, on peut directement effectuer la polyme- 
risation dans ladite huile qui joue done egalement le role 
de solvant de synthese. Les monomeres doivent egale- 
55 ment y etre solubles, ainsi que I'amorceur radicalaire, 
et le polymere obtenu doit y etre insoluble. 
[0064] Les monomeres sont de preference presents 
dans le solvant de synthese, avant polymerisation, a rai- 
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son de 5-20% en poids du melange reactionnel. La to- 
tality des monomeres peut etre presente dans le solvant 
avant le debut de la reaction, ou une partie des mono- 
meres peut etre ajoutee au fur et a mesure de revolution 
de la reaction de polymerisation. 
[0065] L'amorceur radicalaire peut etre notamment 
I'azo-bis-isobutyronitrile ou le tertiobutylperoxy-2-ethyl 
hexanoate. 

Stabilisant 

[0066] Les particules de polymere sont stabilisees en 
surface, au fur et a mesure de la polymerisation, grace 
a un stabilisant qui peut etre un polymere sequence, un 
polymere greffe, et/ou un polymere statistique, seul ou 
en melange. La stabilisation peut etre effectuee par tout 
moyen connu, et en particulier par ajout direct du poly- 
mere sequence, polymere greffe et/ou polymere statis- 
tique, lors de la polymerisation. 
[0067] Le stabilisant est de preference egalement 
present dans le melange avant polymerisation. Toute- 
fois, il est egalement possible de I'ajouter en continu, 
notamment lorsqu'on ajoute egalement les monomeres 
en continu. 

[0068] On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant 
par rapport au melange initial de monomeres, et de pre- 
ference 5-20% en poids. 

[0069] Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou se- 
quence en tant que stabilisant, on choisit le solvant de 
synthese de telle maniere qu'au moins une partie des 
greffons ou sequences dudit polymere -stabilisant soit 
soluble dans ledit solvant, I'autre partie des greffons ou 
sequences n'y etant pas soluble. Le polymere-stabili- 
sant utilise lors de la polymerisation doit etre soluble ou 
dispersible, dans le solvant de synthese. De plus, on 
choisit de preference un stabilisant dont les sequences 
ou greffons insolubles presentent une certaine affinite 
pour le polymere forme lors de la polymerisation. 
[0070] Parmi les polymeres greffes, on peut citer les 
polymeres silicones greffes avec une chatne 
hydrocarbon ee ; les polymeres hydrocarbon es greffes 
avec une chatne siliconee. 

[0071 ] Conviennent egalement les copolymeres gref- 
fes ayant par exemple un squelette insoluble de type 
polyacrylique avec des greffons solubles de type acide 
poly-1 2-(hydroxystearique). 

[0072] Ainsi on peut utiliser des copolymeres blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un poly- 
mere radicalaire, comme les copolymeres greffes de ty- 
pe acrylique/silicone qui peuvent etre employes notam- 
ment lorsque le milieu non aqueux est silicone. 
[0073] On peut aussi utiliser des copolymeres blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un polyether. Le 
bloc polyorganopolysiloxane peut etre notamment un 
polydimethylsiloxane ou bien encore un poly alkyl(C 2 - 
C 18 ) methyl siloxane ; le bloc polyether peut etre un poly 



alkylene en C 2 -C^ 8 , en particulier polyoxyethylene et/ou 
polyoxypropylene. En particulier, on peut utiliser les di- 
methicones copolyol ou des alkyl (C 2 -C-| 8 ) dimethicones 
copolyol tels que ceux vendus sous la denomination 
5 "DOW CORNING 3225C" par la societe DOW COR- 
NING, les lauryl methicones tels que ceux vendu sous 
la denomination "DOW CORNING Q2-5200 par la so- 
ciete "DOW CORNING". 

[0074] Comme copolymeres blocs greffes ou sequen- 
ce ces, on peut citer aussi ceux comprenant au moins un 
bloc resultant de la polymerisation d'au moins un mo- 
nomere ethylenique, a une ou plusieurs liaisons ethyle- 
niques eventuellement conjugues comme I'ethylene ou 
les dienes tels que le butadiene et I'isoprene et d'au 
15 moins un bloc d'un polymere vinylique et mieux styreni- 
que. Lorsque le monomere ethylenique comporte plu- 
sieurs liaisons ethyleniques eventuellement conju- 
guees, les insaturations ethyleniques residuelles apres 
la polymerisation sont generalement hydrogenees. Ain- 
20 si, de facon connue, la polymerisation de I'isoprene con- 
duit, apres hydroge nation, a la formation de bloc ethy- 
lene-propylene, et la polymerisation de butadiene con- 
duit, apres hydroge nation, a la formation de bloc ethy- 
lene-butylene. Parmi ces polymeres, on peut citer les 
25 copolymeres sequences, notamment de type "dibloc" 
ou "tribloc" du type polystyrene/poly isoprene (SI), po- 
lystyrene/polybutadiene (SB) tels que ceux vendus 
sous le nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, du type po- 
lystyrene/copoly( ethylene-propylene) (SEP) tels que 
30 ceux vendus sous le nom de 'KRATON' par Shell Che- 
mical Co ou encore du type polystyrene/copoly (ethyl e- 
ne-butylene) (SEB). En particulier, on peut utiliser le 
Kraton G1650 (SEBS), le Kraton G1651 (SEBS), le Kra- 
ton G1652 (SEBS), le Kraton G1657X (SEBS), I e Kraton 
35 G1701X (SEP), le Kraton G1702X (SEP), le Kraton 
G1726X (SEB), le Kraton D-1101 (SBS), le Kraton D- 
1 1 02 (SBS), le Kraton D-1 107 (SI S). Les polymeres sont 
generalement appeles des copolymeres de dienes hy- 
drogen es ou non. 
40 [0075] On peut aussi utiliser les Gelled Permethyl 
99A-750, 99A-753-59 et 99A-753-58 (melange de tri- 
bloc et de polymere en etoile), Versagel 5960 de chez 
Penreco (tribloc + polymere en etoile); OS1 29880, 
OS1 29881 et OS84383 de chez Lubrizol (copolymere 
45 styrene/meth aery late). 

[0076] Comme copolymeres blocs greffes ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation d'un monomere a une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques comme les dienes et d'au moins un bloc 
50 d'un polymere acrylique, on peut citer les copolymeres 
bi- ou trisequences poly(methylacrylate de methyle)/po- 
lyisobutylene ou les copolymeres greffes a squelette po- 
ly (methy lac ry I ate de methyle) et a greffons polyisobuty- 
lene. 

55 [0077] Comme copolymeres blocs greffes ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation d'un monomere a une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques et d'au moins un bloc d'un polyether tel 
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qu'un polylkylene en C 2 -C 18 (polyoxy ethylene et/ou po- 
lyoxypropylene notamment), on peutciter les copolyme- 
res bi- ou trisequences polyoxyethylene/polybutadiene 
ou polyoxyethylene/polyisobutylene. 
[0078] Lorsqu'on utilise un polymere statist ique en 
tant que stabilisant, on le choisit de maniere a ce qu'il 
possede une quantite suffisante de groupements le ren- 
dant soluble dans le solvant de synthese envisage. 
[0079] On peut ainsi employer des copolymeres a ba- 
se d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'al- 
cools en C-1-C4, et d'acrylates oude methacrylates d'alk- 
yle issus d'alcools en C 8 -C 30 . On peut en particulierciter 
le copolymere methacrylate de stearyle/methacrylate 
de methyle. 

[0080] Lorsque le solvant de synthese est apolaire, il 
est preferable de choisir en tant que stabilisant, un po- 
lymere apportant une couverture des particules la plus 
complete possible, plusieurs chaines de polymeres-sta- 
bilisants venant alors s'adsorber sur une particule de 
polymere obtenu par polymerisation. 
[0081] Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme 
stabilisant, soit un polymere greffe, soit un polymere se- 
quence, de maniere a avoir une meilleure activite inter- 
faciale. En effet, les sequences ou greffons insolubles 
dans le solvant de synthese apportent une couverture 
plus volumineuse a la surface des particules. 
[0082] D'autre part, lorsque la phase grasse liquide 
comprend au moins une huile de silicone, I'agent stabi- 
lisant est de preference choisi dans le groupe constitue 
par les copolymeres blocs greffes ou sequences com- 
prenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane 
resultant de la polymerisation d'un siloxane et au moins 
un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou 
d'un polyester comme les blocs polyoxy propylene et/ou 
oxy ethylene. 

[0083] Lorsque le phase grasse liquide ne comprend 
pas d'huile de silicone, I'agent stabilisant est de prefe- 
rence choisi dans le groupe constitue par : 

(a) les copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc de type polyorgano- 
siloxane etau moins un bloc d'un polymere radica- 
laire ou d'un polyether ou d'un polyester, 

(b) les copolymeres d'acrylates ou de methacryla- 
tes d'alkyle issus d'alcools en C r C 4 , et d'acrylates 
ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C 8 - 

C 30> 

(c) les copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation de monomere a un ou plusieurs liaisons 
ethyliniques comme les dienes, 

et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acrylique 
ou d'un polyether ou d'un polyester, ou leurs melanges. 
[0084] De preference, on utilise des polymeres dibloc 
comme agent stabilisant. 

[0085] Les dispersions obtenues peuvent alors etre 
utilisees dans une composition notamment cosmetique 



ou dermatologique telle qu'une composition de soin ou 
de maquillage de la peau a proprietes camoufflantes. 
[0086] La composition comprend avantageusement 
une ou plusieurs matieres colorantes contenant un ou 
5 plusieurs composes pulverulents et/ou un ou plusieurs 
colorants liposolubles, par exemple a raison de 0,01 a 
70% du poids total de la composition. Les composes 
pulverulents peuvent etre choisis parmi les pigments et/ 
ou les nacres. De plus des charges telles que celles ha- 
bituellement utilisees dans les domaines consideres 
peuvent etre p revues. 

[0087] Avantageusement, les composes pulverulents 
represented de 0, 1 a 30 % du poids total de la compo- 
sition de preference de 1 a 20 % et mieux de 1 a 10%. 
Plus la quantite decomposes pulverulents diminue, plus 
les qualites de sans transfer! et de contort augmentent. 
Le fait que les proprietes de sans transfert augmentent 
au fur et a mesure que la quantite de composes pulve- 
rulents diminue est tout a fait surprenant. En effet, jus- 
qu'a ce jour les proprietes de sans transfert des compo- 
sitions de I'art anterieur augmentaient avec la quantite 
de composes pulverulents. Inversement, leurs incon- 
forts et leur secheresse sur la peau ou muqueuses aug- 
mentaient. 

[0088] Par ail leurs, la propriete de sans transfert aug- 
ments avec la quantite de polymere dispersible dans la 
phase grasse liquide. En pratique, le polymere peut re- 
presenter en matiere active jusqu'a 30 % (en matiere 
active ou seche) du poids total de la composition. En 
utilisant au-dessus de 1 2 % en poids, de matiere active 
de polymere et d'huile non volatile, dans la composition, 
on obtient un film sans transfert total. Entre 2 % et 12 
% I' effet sans transfert est notable sans toutefois etre 
total . On peut done adapter les proprietes de sans trans- 
fert a volonte, ce qui n'etait pas possible avec les com- 
positions sans transfert de I'art anterieur, sans nuire au 
contort du film depose. 

[0089] Les pigments peuvent etre blancs ou colores, 
mineraux et/ou organiques, enrobes ou non. On peut 
citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, 
eventuellement traite en surface, les oxydes de zirco- 
nium ou de cerium, ainsi que les oxydes de fer ou de 
chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hy- 
drate de chrome et le bleu ferrique. 
[0090] Parmi les pigments organiques, on peut citer 
le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les 
laques a base de carmin de cochenille, de baryum, 
strontium, calcium, aluminium. 

[0091] Les pigments nacres peuvent etre choisis par- 
mi les pigments nacres blancs tels que le mica recouvert 
de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments na- 
cres colores tels que le mica titane avec des oxydes de 
fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique ou 
de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment 
organ ique du type precite ainsi que les pigments nacres 
a base d'oxychlorure de bismuth. 
[0092] Les charges peuvent etre minerales ou orga- 
niques, lamellaires ou spheriques. On peut citer le talc, 
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le mica, la silica, le kaolin, les poudres de Nylon, de poly- 
p-alanine et de polyethylene, le Teflon, la lauroyl-lysine, 
I'amidon, le nitrure de bore, les poudres de polymeres 
de tetrafluoroethylene, les microspheres creuses telles 
que I'Expancel (Nobel Industrie), le polytrap (Dow Cor- 
ning) et les microbilles de resine de silicone (Tospearls 
de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium pre- 
cipite, le carbonate et I'hydrocarbonate de magnesium, 
I'hydroxyapatite, les microspheres de silice creuses (SI- 
LICA BEADS de MAPRECOS), les microcapsules de 
verre ou de ceramique, les savons metalliques derives 
d'acides organ iques carboxyliques ayant de 8 a 22 ato- 
mes de carbone, de preference de 12 a 18 atomes de 
carbone, par exemple le stearate de zinc, de magne- 
sium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de 
magnesium. 

[0093] Les colorants liposolubles sont par exemple le 
rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le p-caro- 
tene, I'huile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow, 11, 
le DC Violet 2, le DC orange 5, le jaune quinoleine. lis 
peuvent representor de 0,01 a20%du poidsde la com- 
positions et mieux de 0,1 a 6 %. 

[0094] Le polymere de la composition de I' invention 
permet la formation d'un film sur la peau formant un re- 
seau, piegeant les matieres colorantes (y compris les 
charges) et/ou les actifs. Selon la quantite relative de 
matieres colorantes, utilisee par rapport a la quantite de 
polymere stabilise, utilisee, il est possible d'obtenir un 
film plus ou moins brillant et plus ou moins sans trans- 
fer:. 

[0095] Comme actifs physiologiquement acceptables 
(notamment cosmetiques), on peut citer les vitamines, 
les acides gras essentiels, les sphingolipides, lesfiltres 
solaires, les actifs anti-radicaux libres (vitamine E no- 
tamment), les antipigmentants, les agents keratolyti- 
ques. Ces actifs sont utilises en quantite habituelle pour 
I 'horn me du metier et notamment a des concentrations 
de 0,001 a 20 % du poids total de la composition. 
[0096] La composition selon I'invention peut, de plus, 
comprendre, selon I e type d'application envisagee, les 
constituants classiquement utilises dans les domaines 
consideres, qui sont presents en une quantite appro- 
priee a la forme galenique souhaitee. 
[0097] En particulier, elle peut comprendre, outre, la 
phase grasse liquide dans laquelle le polymere est sta- 
bilise des phases grasses additionnelles qui peuvent 
etre choisies parmi lescires, les gommes et/ou les corps 
gras pateux, d'origine vegetale, animale, minerale ou de 
synthese, voire silicone, et leurs melanges. 
[0098] Parmi les cires sol ides a temperature ambian- 
te, susceptibles d'etre presentes dans la composition 
selon I'invention, on peut citer les cires hydrocarbonees 
telles que la cire d'abeilles, la cire de Carnauba, de Can- 
dellila, d'Ouricoury, du Japon, les cires defibres de liege 
ou de canne a sucre, les cires de paraffine, de lignite, 
les cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de 
Montan, les ozokerites, les cires de polyethylene, les ci- 
res obtenues par synthese de Fischer-Tropsch, les hui- 



les hydrogenees, les esters gras et les glycerides con- 
crets a 25°C. On peut egalement utiliser des cires de 
silicone, parmi lesquelles on peut citer les alkyl, alcoxy 
et/ou esters de polymethylsiloxane. Les cires peuvent 

5 se presenter sous forme de dispersions stables de par- 
ticules colloidales de cire telles qu'elles peuvent etre 
preparees selon des methodes connues, telles que cel- 
lesde "Microemulsions Theory and Practice", L. M. Prin- 
ce Ed., Academic Press (1977), pages 21-32. Comme 

io cire liquide a temperature ambiante, on peut citer I'huile 
de Jojoba. De preference, on utilise des cires ayant un 
point de fusion superieur a 45°C. 
Les cires peuvent etre presentes a raison de 0-30% en 
poids dans la composition et mieux de 0,5 a 10 %. 

15 [0099] La composition peut comprendre, en outre, 
tout additif usuellement utilise dans de telles composi- 
tions, tel que des epaississants, des antioxydants, des 
parfums, des conservateurs, des polymeres liposolu- 
bles comme les polyalkylenes, notamment le polybute- 

20 ne, les polyacrylates et les polymeres silicones compa- 
tibles avec la phase grasse ainsi que les derives de po- 
ly vinylpyrol idone. Bien entendu I'homme du metier 
veillera a choisir ce ou ces eventuels composes com- 
plementaires, et/ou leur quantite, de maniere telle que 

25 les proprietes avantageuses de la composition selon 
I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, al- 
terees par I'adjonction envisagee. 
[0100] Dans un mode de realisation particulier de I'in- 
vention, les compositions selon I'invention peuvent etre 

30 preparees de maniere usuelle par I'homme du metier. 
Elles peuvent se presenter sous forme d'une creme ou 
gel plus ou moins fluide, d'une pate plus ou moins vis- 
queuse, d'un gel anhydre solide coule dans un moule 
en forme de coupelle ou de stick. 

35 [01 01] La composition de I'invention peut etre un pro- 
duit de maquillage de la peau comme les fonds de teint, 
les fard a joues ou a paupieres, les produits de maquilla- 
ge du corps (tatouage semi-permanent). Ces produits 
peuvent en outre, contenir un ou plusieurs actifs cos- 

40 metiques ou dermatolog iques en vue d'apporter une va- 
lence soin au maquillage. 

[0102] Ces compositions peuvent, par ailleurs, cons- 
tituer une composition cosmetique ou dermatologique, 
de protection, de traitement ou de soin du visage, du 
45 cou, des mains ou du corps humains et par exemple 
constituer une creme de soin, un produit solaire ou de 
bronzage artificiel une pommade ou un onguent derma- 
tologique. 

[0103] L'invention est illustree plus en detail dans les 
50 exemples suivants. 

Exemple 1 de dispersion de polymere 

[01 04] On prepare une dispersion de polymethacryla- 
55 te de methyle reticule par du dimethacrylate d'ethylene 
glycol, dans de I'isododecane, selon la methode de 
I'exemple 2 du document EP-A-749 746, en remplacant 
L'ISOPAR L par de I'isododecane. On obtient ainsi une 
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dispersion de particules de polymethacrylate de methy- 
le stabilisees en surface dans de I'isododecane par un 
copolymere dibloc sequence polystyrene/copoly(ehyle- 
ne-propylene) vendu sous le nom de KRATON G1701 
(Shell), ayant un taux de matiere seche de 19,7% en 
poids et une taille moyenne des particules de 135 nm 
(polydispersite : 0,05) et une Tg de 100°C. Ce copoly- 
mere est non filmifiable a temperature ambiante. 

Exemple 2 de « fond de teint » 

[0105] On prepare la composition suivante : 

dispersion de I'exemple 1 83 g 
huile d'amandes d'abricot 8 g 
charges (amidon ou talc) 3,5 g 
oxyde de titan e 4 g 
oxyde de fer noir 0,1 g 
oxyde de fer rouge 0,4 g 
oxyde de fer jaune 1 g 

[0106] Ce fond de teint est prepare de la fagon 
suivante : incorporation des corps gras, et des pigments 
et charges pour effectuer une bonne dispersion des 
charges et pigments puis ajout de la dispersion de po- 
lymere, a temperature ambiante (25°C). L'huile non vo- 
latile utilisee a un parametre de solubilite 8 h de 2. 
[0107] Cefonddeteintfluide, s'etalebien, estnoncol- 
lant, non gras, sans transfert, et camoufle parfaitement 
bien les taches du visage et des mains. 
[01 08] Un test sensoriel a ete eff ectue avec ce fond 
de teint par plusieurs expertes ; il a ete reconnu confor- 
table et camoufflant parfaitement bien les taches. Son 
demaquillage par un demaquillant classique (Galateis 
de Chez Lancome), sans laisser de traces a ete juge 
satifaisant. 

[0109] Ses proprietes de remanence ont ete testees 
de lafacon suivante : depot d'une couche mince (d'en- 
viron 2mg/cm 2 ) sur un substrat de Vitroskin, trempage 
dans de I'eau du robinet pendant 20 min. a 28 E> C. Apres, 
ce trempage dans I'eau chaude, il restait toujours du 
fond de teint. Ce fond de teint presente bien des pro- 
prietes de remanence a I'eau, permettant son utilisation 
pour le camouflage permanent des taches des mains. 
[01 1 0] En outre, ce fond de teint est parfaitement sta- 
ble dans le temps, puisque place dans une etuve pen- 
dant 2 mois a 45 °C, aucune segregation n'est notee. 
De meme au bout de 3 ans a temperature ambiante 
(25°C), aucune segregation n'est notee. 



Revendications 

1. Composition susceptible d'etre appliquee sur la 
peau, se presentant sous forme anhydre, compre- 
nant une phase grasse liquide, des particules de 
polymere dispersees et stabilisees en surface dans 
ladite phase grasse liquide et une matiere coloran- 



te, la phase grasse liquide contenant une phase li- 
quide volatile et une phase liquide non volatile, la 
phase non volatile ayant un parametre de solubilite 
S h < 5 (J/cm 3 )^ et le rapport, en poids, phase vola- 
5 tile/phase non volatile allant de 2 a 25. 

2. Composition selon la revendication 1 , dans laquelle 
le polymere se presente sous forme de particules 
dispersees et stabilisees en surface par au moins 

to un stabilisant. 

3. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, dans laquelle le polymere est choisi parmi 
les polymeres radicalaires, les polycondensats, les 

15 polymeres d'origine naturelle et leurs melanges. 

4. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, dans laquelle le polymere est choisi parmi 
les polyurethannes, polyurethannes-acryliques, 

20 polyurees, polyuree-polyurethannes, polyester-po- 
lyurethannes, polyether-polyurethannes, polyes- 
ters, polyesters amides, polyesters a chaTne gras- 
se, alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques 
et/ou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; 

25 polyacrylamides ; polymeres silicones, polymeres 
fluores et leurs melanges. 

5. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, dans laquelle le polymere est non filmifia- 

30 ble. 

6. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, dans laquelle la phase grasse liquide est 
constitue d'huiles d'origine minerale, animale, ve- 

35 getale ou synthetique, carbonees, hydrocarbo- 
nees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en me- 
lange, I'une au moins de ces huiles ayant un para- 
metre de solubilite 6 h < 5 (J/cm 3 ) 1 A 

40 7. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, dans laquelle la phase grasse liquide non 
volatile est choisie parmi : 

les hydrocarbures lineaires ou ramifies, 
45 - les huiles hydrocarbonees d'origine animale, 
les huiles hydrocarbonees vegetales telles que 
les triglycerides liquides d'acides gras de 4 a 
10 atomes de carbone, 

les esters et les ethers de synthese notamment 
50 d'acides gras comme les huiles de formule 

F^CC^O)^ dans laquelle represents le 
reste d'un acide comportant de 2 a 29 atomes 
de carbone et R 2 represente une chaTne hydro- 
carbonee contenant de 3 a 30 atomes de car- 
55 bone et x vaut de 0 ou 1 , 

les esters de polyol, 
les huiles siliconees, 

les polysiloxanes modifies par des acides gras, 
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des alcools gras ou des polyoxyalkylenes, 
les silicones fluorees, 
les huiles perfluorees, 
leurs melanges. 

8. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, dans laquelle la phase grasse liquide non 
volatile est choisie parmi : 

les huiles de paraffine, de vaseline et de naph- 
talene legeres, la lanoline, 
le squalene ; 

les huiles de tournesol, d'olive, de bourrache, 
de maTs, de son de riz, de germes de ble, de 
soja, de courge, de rosier muscat, de pepins de 
cassis, de sesame, de noisette, d'abricot, d'ara- 
ra, de macadam ia, d'avocat, de jojoba, de lim- 
nanthes alba raffinee, 

I'acetyl-citrate de tributyle, I'erucate d'oleyle, le 
behenate d'octyl-2 dodecyle, le citrate de tri- 
iso-arachidyle, le stearoyl-stearate d'isocetyle 
ou d'octyldodecanyle, I'acetate de n-propyle, le 
tri-mellitate de tri-decyle, le dodecane di-oleate 
ou le stearate de di-iso-cetyle, le propionate 
d'arachidyle, le dibutyl phtalate, le carbonate 
de propylene, le pentanoate d'octyldodecyle, 
la vitamine F, I'isostearate de sorbitane, le trii- 
sostearate de glycerine ou de diglycerine, 
les polydimethylsiloxanes (PDMS), comportant 
une chatne alkyle ou alcoxy en C 3 -C 40 ou une 
chaTne phenylee telle que les phenyltrimethico- 
nes, les polyalkylemethylsiloxanes, eventuelle- 
ment fluores comme les polymethyltrifuoro- 
propyldimethylsiloxanes, ou par des groupe- 
ments fonctionnels tels que des groupements 
hydroxyle, thiol et/ou amine, 
et leurs melanges. 

9. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, dans laquelle le rapport en poids de phase 
volatile/phase non volatile est choisi dans la gamme 
de 5 a 15. 

10. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que la phase grasse li- 
quide volatile contient au moins une huile choisie 
parmi les isoalcanes en C 8 -C 16 et les esters rami- 
fies en C 8 -C 16 et leurs melanges 

11. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, dans laquelle la phase grasse liquide non 
volatile represente de 1 a 15 % du poids total de la 
composition. 

12. Composition selon Tune des revendications 2 a 11, 
dans laquelle le stabilisant est choisi parmi les po- 
lymeres sequences, les polymeres greffes, les po- 
lymeres statistiques et leurs melanges. 



13. Composition selon la revendication 12, dans laquel- 
le le stabilisant est choisi parmi les polymeres sili- 
cones greffes avec une chaTne hydrocarbonee ; les 
polymeres hydrocarbones greffes avec une chatne 

5 siliconee ; les copolymeres greffes ayant un sque- 

lette insoluble de type polyacrylique avec des gref- 
fons solubles de type acide poly-12 
(hydroxystearique) ; les copolymeres blocs greffes 
ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un poly- 
mere radicalaire ; les copolymeres blocs greffes ou 
sequences comprenant au moins un bloc de type 
polyorganosiloxane etau moins d'un polyether ; les 
copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alk- 
yle en C 1 -C 4 , ou d'acrylates ou de methacrylates 
d'alkyle en C 8 -C 30 ; les copolymeres blocs greffes 
ou sequences comprenant au moins un bloc resul- 
tant de la polymerisation d'un monomere a une ou 
plusieurs liaisons ethyleniques et au moins un bloc 
d'un polymere vinylique ; les copolymeres blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'un monomere a une 
ou plusieurs liaisons ethyleniques et au moins un 
bloc d'un polymere acrylique ; les copolymeres 
blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
un bloc resultant de la polymerisation d'un mono- 
mere a une ou plusieurs liaisons ethyleniques et au 
moins un bloc d'un polyether. 

14. Composition selon la revendication 12 ou 13, ca- 
racterisee en ce que le stabilisant est un polymere 
bloc greffe ou sequence, comprenant au moins un 
bloc resultant de la polymerisation de monomere a 
une ou plusieurs liaisons ethyliniques et au moins 
un bloc d'un polymere vinylique ou comprenant un 
bloc polyoxypropylene et/ou oxyethylene et un bloc 
resultant de la polymerisation d'un siloxane. 

15. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, comprenant, en outre, au moins une phase 
grasse additionnelle choisie parmi les cires, les 
gommes et/ou les corps gras pateux, d'origine ve- 
getale, animale, minerale, desynthese, ou silicone, 
et leurs melanges. 

16. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que la matiere colorante 
comprend des composes pulverulents choisis par- 
mi les pigments et/ou les nacres et/ou des colorants 
lipophiles. 

17. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes caracterisee en ce qu'elle contient, de plus, 
des charges. 

18. Composition selon la revendication 16, caracteri- 
see en ce que les composes pulverulents represen- 
ted jusqu'a 30 % du poids total de la composition. 
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19. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que le polymere repre- 
sents (en matiere seche) jusqu'a30 % du poids total 
de la composition. 

5 

20. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, se presentant sous forme d'un gel anhydre. 

21. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, se presentant sous la forme d'un produit de 10 
soin et/ou de maquillage de la peau. 

22. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, se presentant sous la forme d'un fond de 
teint, d'un fard a joues ou a paupieres, d'une creme is 
de soin ou de protection de la peau, d'un produit de 
soin ou de maquillage du corps, d'une creme solaire 

ou de bronzage artificiel de la peau. 

23. Composition selon I'une des revendications prece- so 
dentes, caracterise en ce qu'elle contient, en outre, 

au moins un actif cosmetique ou dermatologique. 

24. Utilisation dans une composition cosmetique ou 
pour la fabrication d'une composition physiologi- 25 
quement acceptable de particules de polymere dis- 
persees et stabilisees en surface dans une phase 
grasse liquide, pour diminuer, voire supprimer les 
taches, les dischromies, les defauts de pigmenta- 
tion, la couperose et/ou les irrigations sanguines 30 
diffuses ap pa raissant at ravers la peau, ladite pha- 
se grasse liquide contenant une phase liquide vo- 
latile et une phase liquide non volatile, la phase non 
volatile ayant un pa ram et re de solubilite 5h < 5 (J/ 
cm 3 ) 1 ^ et le rapport, en poids, phase volatile/phase 35 
non volatile allant de 2 a 25, ladite composition con- 
tenant une matiere colorante. 

25. Procede non therapeutique et en particulier cosme- 
tique de camouflage notamment remanent des ta- 40 
ches, des defauts de pigmentation de la peau, des 
dischromies, de la couperose, des irrigations san- 
guines diffuses apparaissant a travers la peau et 
des telangiectasies, consistant a introduce dans 
une composition contenant une matiere colorante, 45 
une phase grasse liquide contenant une phase li- 
quide volatile, une phase liquide non volatile et des 
particules de polymere dispersees et stabilisees en 
surface dans ladite phase grasse liquide, la phase 
non volatile ayant un parametre de solubilite 8 h < 5 so 
(J/cm 3 ) 1 ^ et le rapport, en poids, phase volatile/pha- 
se non volatile allant de 2 a 25. 
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